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CORPORATE AQS

. new Homepage

! AdeQuate
: % Solutions

Fréisan Drehen Drahterodieren Togo  Schnittstellen V2008

...comming soon!

Neben der Hompage haben wir auch unsere komplette Corporate
Identity geandert!

Das alte Logo wurde geteilt und daraus ergab sich ein Signe und ein
neues Logo.

4f ADEQUATE SOLUTIONS
Creating Productivity

Ebenfalls wurden unsere Visitenkarten entsprechend der neuen
Corporate Identity geandert.
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TrivisoAdeQuate GmbH

Am 01.10.2010 ist es so weit, die gemein-
same Firma von Triviso AG und AdeQuate
Solutions GmbH nimmt ihren Geschéftsbe-
trieb auf.

Der Sitzt der Firma wird in Solothurn in der
Schweiz sein. Ziel dieser neuen Firma ist
es, die CAD/CAM-Kunden in der Schweiz
optimal betreuen zu koénnen. Triviso, ein
Spezialist im ERP-Bereich mit groRem
Know-How uber die schweizer Holzkund-
schaft und AdeQuate Solutions als Spezia-
list im Bereich CAD/CAM, dies klingt nach
einer optimalen Paarung, um die Kunden
optimal beraten und betreuen zu koénnen.
Triviso ist genau wie AdeQuate Solutions
ein Missler-VAR und damit befugt, Top
-Solid zu vertreiben. Um den TopSolid Ver-
trieb in der Schweiz groR aufzuziehen, fehl-
ten Triviso bisher die notigen Ressourchen.
Jetzt in der gemeinsamen Firma stehen
genligend vertriebliche und technische
Ressourcen zur Verfiigung um den Schwei-
zer CAD/CAM Markt zu bedienen.

CORPORATE Al
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Triviso und AdeQuate Solutions freuen sich
sehr auf die Griindung der gemeinsamen
Firma, da diese ein groRes Potential birgt.

Fiir beide Firmen wird eine Win-Win-Situa-
tion entstehen. AdeQuate Solutions profi-
tiert von der umfassenden Erfahrung, die
Triviso in der Holzindustrie
sammeln konnte, gleichzeitig profitiert Tri-
viso von der vertrieblichen und technischen
Kompetenz, die sich AdeQuate Solutions
warend der letzten Jahre angeeignet hat.

schweizer

Die Geschaftsfiihrung von TrivisoAdeQuate
tubernehmen Stefan Cotting (Triviso) und
Jorgen Lorenzen (AdeQuate Solutions) ge-
meinsam.

Es ist auch schon ein erster Messeauftritt
geplant. Die TrivisoAdeQuate GmbH wird
vom 12. bis zum 16.10.2010 auf der Holz
in Basel ausstellen.

Basel 12-16/10/2010

Auf lhren Besuch freut sich das Team von
TrivisoAdeQuate




AMB-AfterWork Party

29.September ab 18:30 Uhr

Treffpunkt: die Bar im Moéwenpick Hotel
(Messe - Ausgang Ost)

Kiic kel C/L(l?3 bitte an' Y Sc hrneider@Ade JualeSolutions .con
149 170 45 47 9574
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MESSEN 2010/201 1 Sonnwendlauf

Am 18.06.2010 fand der 4. Sonnwend-
lauf in Seelbach statt. Zum ersten mal

AMB hatte sich AdeQuate Solutions dazu

w entschlossen, mit einem Firmenteam zu
starten. Es galt zwei Runden a 5 Kilome-
Stuttgart ter zu absolvieren. Mit dem Ausgang
28.09. - 02.10.2010 waren wir sehr zufrieden. Von 43 ge-

meldeten Teams konnten wir den 20.
Platz belegen.

EUH@MOLD Neben dem Teamspirit kam der sport-

Frankfurt liche Ehrgeiz des Einzelnen nicht zu
01.12. - 04.12.2010 kurz. So kam es kurz vor dem Ziel zu
spannenden Schlusssprints, um eine
moglichst gute Zeit zu erreichen.

Im Einzelnen schnitt unser Team wie

®
In‘ec folgt ab (Werte in Minuten):

Leipzig  Moritz Schneider: 47.15,5
01.03. - 04.03.2011 - Jorgen Lorenzen: 47.17,8
» Stephane Belkis: 47.38,1
e Ulrich Manz: 51.12,4

Miinchen
16.03. - 19.03.2011

el CTRN A

Hanover
30.05 - 03.06.2011




EVENT AREA

Afrimold 2010

Vom 16. bis zum 18. August 2010
stellte AdeQuate Solutions auf der Afri-
mold im Sandton Convention Center
(Johannesburg) aus.

AdeQuate Solutions teilte sich einen
Stand mit der Firma Retecon. Retecon
ist ein renomierter sudafrikanischer
Handler fiir Maschinen und Werkzeuge
und daher ein optimaler Partner fir
AdeQuate Solutions.

Die Afrimold 2010 fand in diesem Jahr
zum ersten Mal statt. Aussteller und Be-
sucher waren mit der Messe sehr zu-
frieden. Die Messe hat eine hohe Reso-
nanz des Werkzeug- und Formenbaus,
des Designs und der Produktentwick-
lung aus Sidafrika und der ganzen Welt
erfahren. Mehr als 2.100 Fachbesucher
informierten sich bei 77 sudafrikani-
schen und internationalen Unternehmen
uber aktuelle Produkte, Technologien
und Losungen fir die Branche.

Die internationale Fachmesse wurde bei
ihrer Premiere sowohl von Besuchern
als auch von Ausstellern als Uber-
zeugender Erfolg gelobt.

Impressionen aus Sudafrika



SPONSORING AREA

Sponsoring Bobby McMullen

RIDEBLINIDRACING

Seit Mitte des Jahres 2010 sponsort Ade-
Quate Solutions den Downhill-Mountenbi-
ker Bobby McMullen. Das besondere an
Bobby: er ist nahezu blind!

Als er den GroRteil seines Augenlichtes ver-
lor, durchlebte er eine schwere Zeit. Er
erzahlt selbst, dass er nach der Diagnose
eine halbe Stunde geweint hatte und sich
dann die Frage gestellt habe, ob er den
Kopf in den Sand stecken wolle oder ob er
kampfen wolle.

Heute ist er ein begeisterter Extremsportler
- ein wahrer Adrenalin-Junkie, ein echter
Kampfer. Trotz seines Handicaps scheut er
keinen noch so steilen Abhang und stellt
sich jeder Herausforderung, der sich jeder
«Normalsehende» entziehen wirde. Er
selbst gibt zu, dass er mehr Knochen in
seinem Leben gebrochen hatte, als er zah-

len kann. Dennoch schreckt er nicht davor
zurick, Neues auszuprobieren. Es ist un-
beschreiblich ihm bei einem Rennen zuzu-
schauen, davon abgesehen, dass er «se-
hende» Konkurrenten uberholt, ist es fas-
zinierend zu sehen, welches Vertrauen zwi-
schen lhm und seinem Mitfahrer herrscht
und wie prazise sie kommunizieren.

Mehr unter:

WWWf'Idebllnd raCing_Com V. l. nr.Jorgen Lorenzen, Bobby McMullen und Isabel Lorenzen
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e TopSoid Hormepsos Il Missler

S OFTWARE

Missler Software hat seine Homepage kom-
plett Uberarbeitet.

Die neue Homepage erstrahlt im neuen,
benutzerfreundlichen Design.

Besucher kénnen jetzt schnell und einfach
alles erfahren, was es lber das TopSolid-
Angebot beziiglich CAD/CAM zu wissen
gibt.

Auf der neuen Homepage befinden sich In-
formationen zu Referenzkunden, TopSolid-
Resellern, Produkt-Videos, Broschiiren, In-
foflyer und vieles mehr.

Seit langem ist die Homepage in englisch
und franzosich verfligbar. Nun steht den
Interessenten auch eine deutsche Version

zur Verfligung.

Ein Blick auf die neue Homepage lohnt sich!

www.TopSolid.de
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Marbach Werkzeugbau setzt in
Werkzeugkonstruktion und CAM-
Frogrammierung das Missfer-
System TopSolid ein —die Asso-
ziativitat swischen CAD-Model!
und CAM-Geometrie ist var allem
bei nachtrdglichen Anderungen
hilfreich. (Bilder: Marbach Werk-
reugbau/Adequate Solutions)

|

CAD-CAMRE PORT

Nr.8 | Septernbar 2050 | Euro 19,- | ISSN 0330-T117 | 7207 TUTT—tAs
wwaw pim-1i-business. de

Eol|®*f|hmmed | I8y 50

O_FEXT_FIEBEFMED.
TR 40

M= FIOOND Te-fi% 000 I e TR00 Mockis PRIk TrMed S Tole 02 Magel=An (e o0 Foles O D-idns 1 Schibarief=ion M o . istardurg M =<ET4

L 7009 972007 Disogropgre Oberwerkpeg o -
i

s Sl S e i T ]
. REE
S XD FBMEE A (e e MAW | E R0 e

60 bis 70 Prozent
schneller bei Anderungen

E ine durchgingige CAD/CAM-Prozesskette erleichtert nicht nur die Weitergabe
von Konstruktionsdnderungen an die Fertigung - sie ist zugleich die Grundlage
faur eine Vereinheitlichung und Automatisierung bestimmter Bearbeitungs-
schritte. Um dieses Rationalisierungspotenzial auszuschépfen, setzt Marbach
Werkzeugbau in Heilbronn die Missler-Software TopSolid ein, sowohl fir die
Werkzeugkonstruktion als auch far die CAM-Programmierung der Dreh- und
Frasbearbeitung. Far Implementierung und maschinenspezifische Anpassung der
Postprozessoren zeichnet das Systemhaus Adequate Solutions verantwortlich.

Wdhrend das Stammhaus der Heil-
bronner Karl Marbach GmbH & Co. KG im
Wesentlichen Fachbett-5tanzformen  fiir
die Produktion von Faltschachteln und Kar-
tonagen herstellt, ist die Marbach Werk-
zeugbau GmbH auf Thermoformwerkzeuge
spezialisiert. Mit ihnen werden Kunststoff-
verpackungen fiir die Lebensmittelindustrie
wie loghurtbecher cder Margarineschalen
tiefgezogen und gestanzt. AuBerdem lie-
fert sie Rotationswerkzeuge fiir das Stan-
zen von Zigarettenschachteln und anderen

hochwertigen Kartonagen. Die Technologie
des Thermoformens hat das Unternehmen
maRgeblich beeinflusst. Als weltweit ein-
ziger Anbieter stelle man heute Stanz- und
Umformwerkzeuge in einer Grofte von 1.200
¥ 1.800 mm her, die fast ausschlieflich in
den USA zum Einsatz kommen, berichtet
Hans Masche, Geschaftsfihrer von Marbach
Werkzeugbau. ,Die Herausforderung ist
nicht die Grifte des Werkzeugs, sondern die
Prazision: Beim Stanzen der Becher miissen
wir einen Schnittspalt von finf Tausendstel



PRESSNEWS

cam/cnc-TecHNoLocie [ 4e

Millimeter liber die gesamte Fldche sicher-
stellen, und das bei einer Folientemperatur
von 170 Grad, wobei die Warmeenergie iiber
das Werkzeug abgefiihrt wird *

Marbach Werkzeugbau ist weder von der
Grilke — 150 Mitarbeiter allein am Standort
Heilbronn —, der Vielzahl der Projekte noch
dem Teilespektrum ein typischer Formen-
und Werkzeugbauer. ,Wir haben durch-
schnittlich 200 bis 250 aktive Auftrdge, dar-
unter viele Kleinauftrage fiir die Fertigung
einzelner Einsatze, Ersatz-, oder Verschleilz-
teile — weil wir die Werkzeuge unserer Kun-
den Uber Jahre betreuen”, fahrt Masche fort.
.Das erfordert eine effiziente Datenpflege.”
LUnd da das Unternehmen auch Rotations-
werkzeuge hersiellt, werden in der Werkstait
nicht nur klassische Frasteile, sondern auch
komplexe, rotationssymmetrische Drehteile
bearbeitet. Das spiegelt sich im Maschi-
nenpark wider: Neben eine Vielzahl von 3-,
4- und 5-Achs-Frismaschinen unterschiad-
licher Griften und Fabrikate verfiigt die Fir-
ma fiir die Komplettbearbeitung Gber drei
Drehfriszentren von Traub und zwei moder-
ne Index-Maschinen, darunter eine sieben-
achsige Index G250.

Durchgangigkeit spricht fiir
3D-CAD/CAM-Losung

Unsere Drehfrdszentren laufen im
Drei-Schicht-Betrieb wund fressen einiges
an NC-Programmen, da wir kleine Losgri-
Len fertigen”, fahrt der Geschaftsfihrer fort.
Die NC-Programmierer suchten deshalb
eine CAM-Ldsung, die Dreh- und Frasope-
rationen gleichermafen gut unterstiitzt, um
die Komplettbearbeitung effizient program-
mieren und synchronisieren zu kdnnen.
Nach einem ausgiebigen Benchmark 2005
stattete man die ersten Arbeitsplatze mit der
integrierten CAD/CAM-LGsung TopSelid von
Missler Software aus. ,Die meisten CAM-Sys-
teme kdnnen entweder gut drehen oder gut
frasen — die wenigsten kéinnen beides gut.”
Bei der Programmierung der Komplettbear-
beitung seien 80 Prozent der in Frage kom-
menden Systeme durchgefallen.

Im Rahmen der Systemauswahl testete
das Projektteam auch die CAD-Funktionalitdat
der Missler-Losung. Marbach benétigte fir
die Werkzeugkonstruktion gleichzeitig ein
flachendeckend einsetzbares 3D-System,
um die wachsende Komplexitdt der Teile zu
bewdltigen. Zwar gab es im Unternehmen
schon einige, produktiv genutzt 3D-Arbeits-
pldtze, aber die meisten Werkzeugkonstruk-

CAD-CAM REPORT Nr. 9, 2010

teure arbeiteten noch mit dem bewdhrten
2D-System ME10. Nachdem TopSolid Design
im Benchmark seine Eignung unter Beweis
gestellt hatte, entschied man sich aus Griin-
den der Daten- und Prozessdurchgdngigkeit
dafiir, die bestehenden 3D-Installationen
durch die Missler-Software zu ersetzen.
Marbach legte vor allem deshalb grol-
en Wert auf eine integrierte CAD/CAM-LG-
sung, weil man Anderungen schnell durch
den Prozess schleusen muss. Die Projekte
bewegen sich in einem engen Zeitrahmen —
normalenweise dauern sie bei den Thermo-
formwerkzeugen von der Aufiragserteilung
bis zur Auslieferung nicht I8nger als drei bis
vier Monate. In der Werkzeugkonstruktion
kommt es immer wieder zu Anderungen,
weil der Artikel bei der Auftragserteilung
oft noch nicht volistdndig definiert ist oder
weil der Kunde ihn noch etwas verdndern
machte, was gravierende Auswirkungen
auf das Werkzeug haben kann. Wenn der
Kunde beispielsweise entscheidet, dass das
Produkt nicht nur mit einer Aluminiumfolie
versiegelt werden soll, sondern zusdizlich
einen Deckel erhdlt, dndert sich die Rand-
geometrie der Schale und damit eventuell
auch die allgemeine Produkispezifikati-
on”, erldutert dies Marc Domning, stellver-
tretender Konstruktionsleiter bei Marbach
Werkzeugbau. ,Daraus ergeben sich zum

Je nach Art der Ande-
rung kann ich die mit
TopSolid Cam erzeugten
NC-Programme heute auf
Knopfdruck aktualisieren ™.
sagt CAM-Programmierer
Andreas Fscher. '
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Vor allem fiir den Einsatz
in den USA liefert Marbach
Werkzeugbau Stanz- und
Umformwerkzeuge in
einer Grife bis 1200 x

46

1800 mm.

Teil erhebliche Anderungen
im Werkzeugaufbau, auf
die wir schnell und flexibel
reagieren miissen.”
Die  Assoziativitdt
zwischen CAD- und
CAM-Geometrie erlaubt
es, konstruktive Ande-
rungen mit wenig Aufwand
in der CAM-Programmie-
l| rung nachzuziehen. In der
Regel fangen die Program-
mierer mit ihrer Arbeit an,
bevor die Werkzeugkons-
truktion abgeschlos-
sen ist, insbesondere
wenn sie zeitkritische
Komponenten enthalt.
.Je nach Art der Anderung kann
ich die mit TopSolid Cam ezeugten NC-Pro-
gramme heute auf Knopfdruck aktualisie-
ren”, erganzt CAM-Programmierer Andreas
Fischer. ,Wenn natirlich eine Tasche und
mehrere Bohrungen entfernt und an anderer
Stelle eine Tasche eingefiigt werden, muss
ich handisch eingreifen, weil Referenzen
verloren gehen und neue dazu kommen.”
Aber man brauchte nicht wieder ganz von
vorne anzufangen. Fischer schatzt, dass er
dank der Durchgangigkeit bei Anderungen
60 bis 70 Prozent schneller ist.

Assoziativitat erméglicht
Standardisierung

Die Durchgdngigkeit ist fir Marbach
noch aus einem anderen Grund wichtig:
Um die unterschiedlichen Kundenanfor-
derungen maoglichst schnell in ein neues
Werkzeug umsetzen zu knnen, hat das Un-
ternehmen frithzeitig damit begonnen, die
Aufbauten zu modularisieren. Bestimmite
Baugruppen wurden soweit maglich ver-
einheitlicht, so dass sie vorgefertigt und auf
Lager gehalten werden kéinnen. So ist bei-
spielsweise die Aulfenkontur der Formein-
sdtze, in denen die Becher geformt werden,
fur verschiedene Abmessungen identisch.
Wenn aus diesen Modulen ein neues Werk-
zeug aufgebaut und kundenseiti ange-
passt wird, darf natiirlich der Bezug zu den
davon abgeleiteten Zeichnungen und MNC-
Programmen nicht verloren gehen. Das ist
durch die Assoziativitdt zwischen CAD-Mo-
dell, Zeichnung und abgeleiteter CAM-Geo-
metrie gewahrleistet.

.Unsere Zielsetzung ist eine hundert-
prozentige Durchgangigkeit, damit wir auf

unseren Standards und Modulen im CAM-
Bereich Bearbeitungsmethoden aufseizen
kinnen, die uns ein effektives und schnelles
Programmieren ermdéglichen”, so Marbach-
Chef Masche weiter. ,Das gelingt uns heute
bereits bei einfachen Bauteilen — da defi-
niert der Konstrukteur seine Parameter, zu
denen bestimmte Bearbeitungszyklen und
Werkzeuge hinterlegt sind, und der Pro-
grammcode wird weitgehend automatisch
erzeugt.” Mit der Automatisierung ware man
gerne schon weiter, aber die CAD- und CAM-
Einfdhrung hat I3nger gedauert als geplant.
«Die Systementscheidung war trotzdem
richtig, denn TopSolid bietet die Grundlage
fiir einen hohen Automatisierungsgrad.”

Die Missler-Software, anfangs mit sie-
ben CAD- und vier CAM-Lizenzen im Ein-
satz, |3uft inzwischen auf 20 CAD- und neun
CAM-Arbeitsplatzen — plus einige Zusatzli-
zenzen fiir das 5-Achs-Frasen und das Dre-
hen. Zwei weitere CAD/CAM-Lizenzen sind
in der polnischen Niederlassung installiert,
die damit unter anderem Ersatzteile und
bestimmte Werkzeugkomponenten fiir Mar-
bach fertigt. Am Hauptsitz in Heilbronn hat
Missler-Vertriebspartner Adequate Solutions
die CAD/CAM-Lésung implementiert, den
Maschinenpark — einschliellich der Maschi-
nen in Polen — kinematisch in 3D abgebildet
und die Postprozessoren fiir die Maschinen
angepasst. ,Die Postprozessoren sind meist
das grofite Problem, denn am Ende mis-
sen die Spane an der richtigen Stelle flie-
gen”, erldutert Masche und lobt, dass das
dank Adequate Solutions sehr gut geklappt
habe. Die Kompetenz der Mannschaft des
Dienstleisters, gerade was die Programmie-
rung der Postprozessoren fiir die komplexen
Drehfrdszentren anbelangt, war auch der
ausschlaggebende Grund fiir die Wahl des
Lahrer Systemhauses.

PLM-Anbindung mit Hindernissen

Adequate Solutions integrierte die neue
CAD/CAM-LBsung vollstandig in die beste-
hende Fertigungsumgebung, die bei Mar-
bach sehr straff organisiert ist. Das Unter-
nehmen setzt fiir die Werkzeugverwaitung
die Software WinTool des Schweizer Her-
stellers Datos in Kombination mit Werkzeug-
vermessungsgerdten von Zoller ein. Beide
Lésungen mussten an die neue Program-
mierumgebung angebunden werden, um
die vorhandenen Werlkzeuge auch fir die
Simulation der in TopSolid Cam erstellten
NC-Programme heranziehen zu kiinnen. Die

CAD-CAM REPORT Nr. 9, 2010
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Werkzeug-Ist-Daten werden vom Werkzeug-
vermessungsgerat Gber das Netzwerk direkt
in die Werkzeugverwaltung der NC-Maschi-
ne iibertragen. Das gewahrleistet ein hohes
MaR an Prozesssicherheit und Zeitersparnis
beim Einfahren der Programme.

Trotz der guten Unterstiitzung durch
den Missler-Vertriebspartner verlief der Start
des CAD/CAM-Projekts etwas holprig, be-
richtet CAD/CAM-Systemintegrator Marvin
Schuchardt. Einer der grifften Stolperstei-
ne war die Anbindung von TopSclid an die
bestehende PLM-Umgebung (Auftragsdaten
werden seit einigen Jahren mit Agile PLMvon
Oracle verwaltet), was mit der Besonderheit
der Inplace-Konstruktion zusammenhdngt.
Im Unterschied zu anderen CAD-Systemen
erstellt der Konstrukieur keine Einzelteile,
die er anschliefRend zu einer Baugruppe zu-
sammenflgt, sondern er konstruiert direkt
im Baugruppenkontext. Das hat den Vorteil,
dass man Abhdngigkeiten zwischen ein-
Zelnen Bauteilen schneller und einfacher
erzeugen kann. Aber es erschwert die Da-
tenhaltung, weil man praktisch in die Bau-
gruppendatei hineinschauen muss, um zu
wissen, welche Einzelteile verbaut sind.

Reduzierung der Programmierzeiten

.Die Suche nach einer L&sung hat uns
und die beteiligten Systemhduser viel Zeit
und Himschmalz gekostet”, fahrt Schuchardt
fort. Geltst wurde das Problem schlielich
dadurch, dass Missler im Zuge der Entwick-
lung eines eigenen Daten-Managements die
so genannten Slave-Parts einfihrie — das
heilt aus der Baugruppe Einzelteildateien
mit eingeschrankter Abhdngigkeit heraus-
zieht, die datenbankgestiitzt verwaliet wer-
den kénnen. Diese Slave-Paris haben den
angenehmen Nebeneffekt, dass sie auch
die Erstellung der Einzelteilzeichnungen be-
schleunigen, weil dafir nicht mehr die ge-
samte Baugruppe im Hintergrund gebffnet
sein muss. Anfang 2009 wurde die Anbin-
dung von TopSeclid an die Agile-Datenbank
produktiv geschaltet, so dass nun die Sicher-
heit und Konsistenz der CAD- und CAM-Daten
gewdhrleistet ist.

Derzeit arbeiten Schuchardt und sei-
ne Kollegen in Werkzeugkonstruktion und
CAM-Programmierung daran, die Durchgan-
gigkeit der CAD/CAM-Prozesskette weiter zu
verbessern. Die NC-Programmierer haben
beispielsweise eine komplette Bearbei-
tungsfolge fiir das Bohren der mehrere Hun-
dert zdhlenden winzigen Abluftbohrungen

in den Formeinsdtzen definiert, die derzeit
allerdings noch interaktiv zugewiesen wird.
Ziel ist es jedoch, die Standardisierung in
der Konstruktion auch auf Baugruppenebe-
ne soweit voran zu treiben, dass ausgehend
von der CAD-Geometrie unter Nuizung der
darauf aufbauenden Bearbeitungsfolgen
gleich die NC-Programme generiert wer-
den kinnen. In einem Pilot-Projekt wird im
Moment erfolgreich die Parametrisierung
eines Komplett-Werkzeuges realisiert. Die
Baugruppe mit allen Komponenten kann
dann durch die Eingabe weniger Parame-
ter automatisch generiert und wdahrend
der Konstruktionsphase va-
riabel in Sekundenschnel-
le angepasst werden. ,Um
die gdngigen Werkzeug-
typen der am Markt etab-
lierten Maschinenhersteller
abzudecken, miissten wir
schatzungsweise 20 bis
30 solcher parametrischen
Werkzeugmodelle  erstel-
len”, schdtzt Marc Domning
aus der Konstruktion.
Marbach verspricht sich
von der durchgangigen CAD/
CAM-Prozesskette langfristig
eine spiirbare Reduzierung
der Programmierzeiten, die
sich bislang noch nicht we-
sentlich verkiirzt haben. Das
hangt laut Geschdftsfiihrer
Masche aber auch damit
zusammen, dass die Anfor-
derungen mit den Moglich-
keiten gestiegen seien, so
dass die Werlzeuge mit denen vor fiinf Jah-
ren nicht mehr vergleichbar seien. ,Heute
ist so gut wie jeder Artikel ein 5-Achs-Teil,
weil die Designer ihre Produkte ganz anders
entwickeln.” Ohne die Mdglichkeiten, die
TopSolid biete, wdre man gar nicht mehr in
der Lage, das umzusetzen, oder man wiirde
wesentlich 1anger brauchen. ,Durch die Pa-
rametrisierung der Werkzeuge und die Au-
tomatisierung sehe ich die Chance, bei der
CAM-Programmierung in Zukunft enorm Zeit
einzusparen.” -Cio-

Michael Wendenburg
ist Fachjournalist in Sevilla.

Adeguate Soiutions GmbH, Lahr
Tel. 07821/92376-0, www. adequatesolutions com

Marbach Werkzeugbau GmbH. Heilbonn
Tel 07131/918-0, www.maibach com

Missier-Vertrichspartner
Adequate Solutions im-
plementierte die CAD/
CAM-L&sung, bildete den
Maschinenpark kinematisch
in 30 ab und passte die
Fastprozessoren fiir die
Maschinen an.
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Bestellungen von AdeQuate Solutions T-Shirts

Aufgrund der groRen Nachfrage zu
unseren T-Shirts haben wir uns dazu
entschlossen, lhnen allen die Méglichkeit
zu geben, sich eines der beliebten
AdeQuate Solutions T-Shirts zu bes-
tellen.

Wir bieten lhnen hiermit zwei verschiedene
T-Shirts an.

Zum Einen ein schwarzes, feinmaschiges
Piqué-Poloshirt aus ringgesponnener und
gekammter Baumwolle mit 3-Loch-Knop-
fleiste mit bruchsicheren Knoépfen ,Ton in
Ton“. Nackenband und gewebtes HAKRO-
Flaglabel in der linken Seitennaht.

Die Kosten pro T-Shirt inkl. Druck betragen
25,00€ zzgl. MwsSt.

T

Zum Anderen ein orangenes Funktions T-
Shirt aus Polyester. Doppelnaht an der
Schulter, angenehm und kuhl zu

tragen durch optimalen Feuchtigkeitsab-
transport.

Die Kosten pro T-Shirt inkl. Druck betragen
10,00€ zzgl. MwsSt.

[
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Sollten Sie Interesse an einem der beiden
T-Shirts haben, senden Sie uns bitte eine
E-Mail an folgende Adresse
SWillaredt@AdeQuateSolutions.com.

Einsendeschluss fiir Ihre Bestellung ist der
30.10.2010.

Teilen Sie uns in lhrer Bestellung bitte mit,
welches der beiden T-Shirts (Polo oder
Laufshirt) Sie bestellen mdchten, in welcher
Anzahl und GroRe.




ADEGILJATE C
\ Y ‘f\

4; p
\‘. & .

Die Aufgabe von AdeQuate Consulting ist

es, die Prozesse rund um das Thema

CAD/CAM zu optimieren.

Ende des Jahres 2009 haben wir diesen
Service unter der Leitung von Geschafts-
flihrer Jorgen Lorenzen implementiert.

Ziel dieses Service ist es, lhnen individuelle
Beratungsleistungen rund um die Losungen
TopSolid und GOelan anbieten zu kénnen.
Wir mochten lhnen helfen die Nutzung un-
serer Software in lhrer bestehenden
Firmenstruktur weiter zu optimieren und
damit die Produktivitdt zu steigern.

Wir haben heute durch Kundenprojekte Er-
fahrungen in folgende Bereichen gesam-
melt:
- Prozesskette zwischen CAD und CAM
- Einwandfreie Dateniibernahme
- Bearbeitung von Features der CAD
Daten
- Bearbeitung von CAD-Daten mit Bezug
auf Nenn-/MittelmalR Problematik
- Einbindung externer Losungen wie:
- Datenverwaltung
- Werkzeugverwaltung
- Integration von Qualitatsausstattung wie:
- Messgerate
- Voreinstellgerate
- etc...

NSULTING

Das Ergebnis von AdeQuate Consulting
sind Produkte, die speziell fiir die Bedilirfn-
isse unserer Kunden entwickelt werden.
Diese individuell entwickelten Produkte
nennen wir AdeQuate Products.

Beispiele fiir AdeQuate Products sind:

- Schnittstellen zu:
- Wintool, Datos ®
- TDM, TDM Systems ©
- Exapt BMO, Exapt ®
- Fasys @
-0SD @
- AMS ©
- Tooldirector, Coscom ®
- Einbindung in:
- Teamcenter, Siemens PLM @
- Smartteam, Dassault Systemes ®
- etc...

AdeQuate Consulting bringt lhnen eine op-
timale Ausnutzung lhrer Investition und
tragt somit dazu bei, dass sich lhre Investi-
tionen noch schneller amortisieren.

Wie wir alle wissen, ist das Wohlfiihlen lhrer
Mitarbeiter ein wichtiger Punkt,
Neuinvestition erfolgreich durchzufiihren.
Wir bieten lhnen mit diesem neuen Service
die Moglichkeit, die Zufriedenheit Ihrer
Mitarbeiter - durch Anpassungen
Verbesserungen verschiedener Prozesse -
zu erhohen.

um eine
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+« CORPORATE AGS
+« AdeQuate Solutions MID zieht um!
+ Neue Mitarbeiterin bei AdeQuate Solutions MID
+ Neue Auszubildende bei AdeQuate Solutions

EVENTS
« Messen 201 0/201 1

« PRODUCTS

+« Anwenderbericht




AdeQuate Solutions GmbH
Werderstrasse 34

77933 Lahr

Tel. +49 (0) 7821 /923 76 0
Fax +49 (0) 7821 /923 76 20
Info@AdeQuateSolutions.com

ApeQUATE SOLUTIONS
www.AdeQuateSolutions.com -
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